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HERSTELLER VON SAMTTICHEN MASCHINEN UND
AUSSTATTUNGEN ZUR HERSTELLUNG VON
FLACHHEIZKORPERN AUS STAHL

iz

PRODUCER OF ALL MACHINES AND MOUNTINGS FOR
MANUFACTURING PANEL RADIATORS MADE OF STEEL

PRODUCENT MASZYN | URZADZEN
DO WYKONYWANIA STALOWYCH GRZEJNIKOW C.O.

MPON3BOAUTEJIb MALLMH U OBOPYJOBAHWUA
AJ1A NMPOU3BOACTBA CTAJIbHBIX PAOUATOPOB Li.O.




FLACHHEIZKORPER - RADIATORS - GRZEJNIKI — PAOUATOPbDI
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300 mm = 900 mm
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Die Presse fur Flachheizkorper

Hohe von 300 mm bis 900 mm.

Lange von 400 mm bis 3000 mm.

(Die Profile der Flachheizkorper sind in einer beliebigen Teilung
und Design moglich).

Moulding press for panel radiators

Hight of 300 mm up to 900 mm

Lenght of 400 mm up to 3000 mm.

(The profiles of the panel radiators are available in any divisions
and designs).

Prasa do ttoczenia ptyt grzejnikowych
o wysokosciach od 300 mm do 900 mm
| diugosciach od 400 mm do 3000 mm.

(profil ptyt grzejnikowych do uzgodnienia)

[lpecc ang LWTaMnoBK NaHEeNnen paanaropos
BbicoTon ot 300 mm Ao 900 mm

n anuHon ot 400 mm go 3000 mm

(Mpodthunb NaHenen pagnaropoB K COrfiacoBaHUIO)
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Die Konvektorherstellungsanlage ist ebenfalls
In unterschiedlicher Form der Teilung lieferbar.

The machine for producing the convectors is also available
In different forms and divisions.

Prasa do tfoczenia konwektora.
(wysokosc | profil konwektora do uzgodnienia)

[Ipecc ans wramMnoBKM KOHBEKTOPA
(BbICOTa 1 APOOUIb KOHBEKTOPA K COrfiacoBaHUIo)
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KP - Die Konvektorherstellungsanlage

KP - Moulding press for panel radiators

KP - Konvektor Unitesi Pres, kalip, kesme komple
KP - Prasa do tloczenia konwektora

KP - Fpecc ans wramnosky KOHBEKTOPa
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ABHASPELN - UNREEL - ROZWIJARKA - PASMATbIBATEIJIb

Abhaspeln fur Collblech, Gewicht bis 10 to.
Unreel for coil plates, weight up to 10 to.

Rozwijarka stuzy do rozwijania kregow blachy
0 wadze max 10 ton.

PasmaTtbiBaTernb npegHa3HadeH Ansg pasmMoTKu
pynoHHoucTany Becom makc. 10 ToH.



AH - Abhaspeln

AH - Unreel

AH - Rulo acici

AH - Rozwijarka

AH - PaamaruiBarens




ABHASPELN - UNREEL - ROZWIJARKA - PASMATbIBATEJIb
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ABHASPELN - UNREEL - ROZWIJARKA - PABMATBIBATEb




ABHASPELN - UNREEL - ROZWIJARKA - PASMATbLIBATEJIb




Linie fur das Zusammenschweillen der Flachheizkorper
Production line for welding panel radiators.
Linia zgrzewania grzejnika stalowego.
JivHusa gnsi cBapky cTaribHOro paguaropa.
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WSS 1 Heftstation fur Platinen HS g 1. Cremp station HS
2. Doppel-Platinenvielpunkter DPVP 2. Double-Multi-spot welding machine for panels DPVP
3. Doppel— Langsnaht-Schweissanlage DLN 3. Double —longitudinal seam welding machine DLN
4. Doppel Quernaht-Schweissanlage DQN 4. Double cross seam welding machine DQN
5. Eckenstanzstation ESA 5. Corner cuting machine ESA
6. Hefistation fur Konvektor HS 6. Cremp station HS
7. Doppel-Konvektomvielpunkter DKVP 7. Duble-Multi-spot welding machine for convektors DKVP
8. Buckel —Schweissanlage BS 8. Projektion welding machine BS
9. Laschen-Schweissanlage LS 9. Clip welding machine LS
10. Prufbecken fur Druckprufung Halbschalen und Heizkorper PB 10. Reservoir for pressure test half shells and radiators PB
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1. Zgrzewarka sczepiajaca piyty (dwupunktowa) HS 1. lNpuxBaTtka Anga CTeH pagnaTopos HS
2. Zgrzewarka wielopunktowa do piyt (podwajna) DPVP 2. MawwrHa Ana enekTpoKOHTaKTHOM TOYEYHOW CBapKu NNactuH DPVP
3. Zgrzewarka liniowa wzdiuzna (podwojna) DLN 3. MawmHa Ans 3neKTpOKOHTaKTHOW LOBHOW CBapku DLN
4. Zgrzewarka liniowa poprzeczna (podwojna) DQN 4. MawmHa ans aneKTPOKOHTAaKTHOM LLOBHOW CBapKu DQN
5. Obcinarka rogow ESA 5. MNpecc-HoXHNULBI C THEBMONPUBOAOM ESA
6. Zgrzewarka sczepiajaca konwektor (dwupunktowa) HS 6. MNpuxsaTka KOHBEKTOPA HS
7. Zgrzewarka wielopunktowa konwektora (podwojna) DKVP 7. MalmHa ana eneKkTpoKOHTaKTHOW TOYEYHOW CBapKu KOHBEKTopa DKVP
8. Zgrzewarka garbowa do trojnikow BS 8. MawmHa AnA enekTpoKOHTaKTHOW CBapKu BS
9. Zgrzewarka zaczepow LS 9. MalwwHa ang 3neKTPOKOHTaKTHOM TOYEYHOW CBapKu LS
10. Wanna do badania cisnieniowego PB 10. BaHHa Ana NpoBEPKM NO4 AaBNEHNEM PB






HS

Eine Heftpunktstation fur das Zusammenschwelilden zweier
Platinen.

A tack point machine for welding of two blanks.

Zgrzewarka sczepiajgca stuzy do potgczenia sczepnego dwoch
piyt grzejnikowych.

CBapoyHad cluennsllad MallHa npeaHasHayeHa ans
ApPUXBaTKN OBYX MNaHesen paguaropa.




HS - Heftstation fir Platinen

HS - Cremp station

HS - Teyer Punta Istasyon

HS - Sczepiarka do Scian grzejnikow
HS - lNpuxBarka aona cTed paguaTopos
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DPVP

Doppelreihige Vielpunktschweildmaschine fur das Zusammenschweilden der Platinen
zu Halbschalen mit Hilfe einer Vielpunktschweildmethode zwischen den
Wasserkanalen des Heizkorpers.

Double lined multi spotweld machine for welding the blanks to half shells
with aid of a multi spotweld method between the water ducts of the panel radiators.

Podwojna zgrzewarka wielopunktowa ptyt grzejnikowych, stuzgca do trwatego
potgczenia dwoch piyt grzejnikowych metodg zgrzewania wielopunktowego miedzy
kanatami wodnymi grzejnika.

[1BoriHag malluvHa A58 MHOTOTOYEeYHOM CBapKy MaHenen paanaropos,
npefHasHaYeHa Ans NPoYHOro cCoeauHeHns AByX naHenen paguaropa MeTonom
MHOFOTOYEYHOW CBapKM MeXAy BOAHBIMU KaHanamu paguaropa.



DPVP - Doppel-Platinenvielpunkter

DPVP - Duble- Multi-spot welding machine for panels

DPVP - Cift -Panel coklu Punta

DPVP - Podwaojna zgrzewarka wielopunktowa do $cian grzejnikow
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DPVP - MawuHa ans enekTpOKOHTAKTHON TOYEYHOW CBapKu NNacTuH
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DPVP




DPVP
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DLN

Doppelreinige Langstnahtschweildmaschine fur das
Zusammenschweilden der Halbschalen in der Lange.

Double lined longitudinal seam welding machine
for welding the half shells in the length.

Podwojna zgrzewarka stuzgca do wzdtuznego
zgrzewania liniowego ptyt grzejnikowych.

[1BoyHas MallunHa Ans LWoBHOW CBApPKU MaHeNeun
pPaanaTopoB Mo ASVHE.




DLN - Doppel - Langsnaht-Schweissanlage

DLN - Double - longitudinal seam welding machine

DLN - Cift - boyuna dikis kaynak makinasi

DLN - Podwoina zgrzewarka wzdluzna

DLN - MawmHa ans aneKTpoKOHTAKTHOW LWOBHOW CBapKu




DLN
H“"" :

4

O

=
=l T .
o] i .




DLN

=

o,

o7/

L=

?ﬁ

DI
’-l!_"

%
i)
&

U WA WD 4
ALl 2 2 24

H
e mmiacasey
AR L2 R U

oD




DLN




DQN

Doppelreinige Quernahtschweildmaschine fur das
Zusammenschwellden der Halbschalen in der Breite.

Double lined cross-seam welding machine for welding
the half shells in the width.

Podwojna zgrzewarka przeznaczona jest do poprzecznego
zgrzewania liniowego ptyt grzejnikowych.

[1BOHaga MaluyHa A LLOoBHOM CBapKWU MaHENEN paanaTtopoB
Mo LUMPUHE.
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DQN - Doppel Quernaht -Schweissanlage

DQN - Double cross seam welding machine

DQN - Cift enine dikis kaynak makinasi

DQN - Podwojna zgrzewarka poprzeczna

DQN - MawmHa Ans 3NeKTPOKOHTaKTHOW LUOBHOM CBapku







DQN







ESA

FUr das Besaumen der Ecken der zusammengeschweildten
Halbschalen.

For edge seaming of the welded panel radiators.

Odcinak narozy stuzy do odcinania wyptywek narozy zgrzanej
phyty grzejnika.

[Ipecc-HOXHWULIA NpegHa3HadYeHa ans obpyokmn obrnoeB yrioB
CBapeHHOW NaHenn paguaropa.
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ESA - Eckenstanzstation

ESA - Corner cuting machine

ESA - Kose kesme istas yonu

ESA - Maszyna do obcinania narozy

ESA - lNpecc-HoXHUUbI C NHEBMONPUBOAOM
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HS

Heftpunktstation fur das Zusammenheften zwei Halbschalen
mit Konvektor.

A tack point machine for welding of two blanks.

Zgrzewarka sczepiajgca stuzy do potgczenia sczepnego
konwektiora ze zgrzang ptyta grzejnika.

CBapoyHas MallnHa CUennsgllasa npegHasHadyeHa ans
NPUXBATKN ABYX MAHEMNEN paanaTopa.
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HS - Heftstation fir Konvektor
HS - Cremp station

HS - Teyer Punta Istasyon

HS - Sczepiarka do konwektora
HS - lNpuxsaTka koHeekTopa
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DKVP

Doppelreihige Konvektorschwelildmaschine fur das
Aufschwelilden des Konvektorbleches auf Halbschalen.

Double lined convector welding machine for welding
the convector plates on the panel radiators.

Podwojna zgrzewarka wielopunktowa stuzy do zgrzewania
punktowego konwektora z ptytg grzejnikows.

[1BoriHag MalluvHa Ansg MHOFOTOYEYHOM CBapKM NpeaHa3HavyeHa
[515 TOYEeYHOW CBapKM KOHBEKTOpPA C NMaHenen paguaropa.
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DKVP - Doppel-Konvektornvielpunkter

DKVP - Duble- Multi-spot welding machine for convektors

DKVP - Cift -Panel coklu Punta

DKVP - Podwojna -Zgrzewarka wielopunktowa do konwektora

DKVP - MaumHa ans enekTPOKOHTAKTHOW TO4EYHOM CBApKW KOHBEKTOPA
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DKVP
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DKVP




BS

Buckelschweildmaschine, zweireihig fur das Anschwelil3en der
T-Stucke und Winkelstucke mit zwei Halbschalen.

Injections welding machine, double-breasted for welding
of the T-fittings and elbow fittings on two panel radiators.

Podwojna zgrzewarka garbowa przeznaczona jest
do zgrzewania trojnika z dwoma zgrzanymi ptytami

grzejnikowymi.

[1BoHaga MalluuHa And pensedHon cBapKku npegHasHayeHa
0719 CBapPKM TPOVHMKA C ABYMS NMaHensaMy paguartopa.
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BS

FBEFHAEENAE IS EERGAS T ERSXEEBA







LS

Laschenschweildmaschine fur das Anschweilden der Laschen
fur die Befestigung bzw. der Halterung der Heizkorper.

Mounting link welding machine for welding the mounting links
for the fixing and respectively for the attachement of the panel
radiators.

Zgrzewarka do zaczepow stuzy do zgrzewania zaczepow
mocujgcych na grzejniku.

CBapo4yHasa MallvHa A5s CBapKu cKob ANs KpenneHnsa Ha
paguaTope.
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LS - Laschen-Schweissanlage

LS - Clip welding machine

LS - Aski kaynak makinesi

LS - Zgrzewarka do zaczepow

LS - MawiuHa ana aneKTPoKOHTAKTHOW TONEYHOW CBapKu
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RN

Rollgange fur den Transport der Flachheizkorper von einer
Schweilmaschine zur anderen.

Roller conveyors for the transport of the panel radiators
from one welding machine to the next welding machine.

Stoty stuzg do automatycznego transportu ptyt grzejnikowych
pomiedzy zgrzewarkami.

TpaHchopTepbl IpeAHasHavyeHbl AN aBTOTPaHCNOPTUPOBKY
MaHernen pagnatopa MeXxay CBapoOYHbIMU CTaHKaMM.
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RN - Rollgang

RN - Conveyor
RN - Konveyor

RN - Rolotok

RN - TpaHcnoptep
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PB

Prufbecken fur Druckprufung Halbschalen und Heizkorper.
Reservoir for pressure test half shells and radiators.

VWanna stuzy do cisnieniowego sprawdzania szczelnosci ptyt
grzejnikowych | grzejnikow.

BaHHa npegHasHadyeHa Ans NpoBEPKU Nod AaBEHUEM
[EPMETUYHOCTM NaHENEN paanaTopoB.
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